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El motivo de la eficiencia energetica

Eficiencia energética es la relacion entre cantidad de energia consumida y los productos y servicios
obtenidos. Es posible mejorar mediante el uso e implementacion de diferentes medidas y inversiones a
nivel tecnoldégico.

Entre las preocupaciones actuales se encuentra el ahorro energético y el efecto medioambiental.

El afio 2009 se publico la norma europea EN 16001. Sistemas de gestion energética — Requisitos con
orientacion a su uso- donde se especifican los requisitos para un sistema de gestion de la energia que
requiere el desarrollo de una politica energética, la identificacion del consumo de energia en el pasado,
presente y futuro en una organizacion, asi como el desarrollo de un plan de medida energética. La EN
16001 ha estado publicada durante el 2010 en Espafia como norma nacional.

El Parlamento Europeo aprobaba recientemente una Directiva que obligara a los Veintisiete Paises
Miembros a asumir el denominado “triple objetivo veinte” para el 2020: reduccion de las emisiones de
diéxido de carbono (CO2) en un 20%; aumento de la eficiencia energética en un 20% y que la energia en
la Unién Europea (EU) provenga en un 20% de energias renovables.

La industria es uno de los sectores de la sociedad mas necesitados de ahorro energético, ya que su
consecucion supone una mayor competitividad y una obtencion de mayor beneficio.
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Por que ser eficientes e

Para conseguir un ahorro, primero se ha de medir y saber donde realizar las mejoras
importantes que hagan ahorra en el gasto energético

Conseguir ser eficientes energéticamente, es unare  sponsabilidad y un compromiso con el
medio ambiente necesario por parte de todos, alav ez que mejora la productividad.

La solucidn en eficiencia energética de Panasonic, pasa por instalar inicialmente nuestros equipos de
control de energética eléctrica, caudal de aire u otros externos de temperatura, agua, gas y otras
magnitudes. Usar esos mismos equipos conectados a nuestros PLC’s para el control, visualizacion e
interactuacién. Por ultimo como marca la normativa, recoger los datos mediante sistemas verificados,
aceptados y con supervision por parte de Panasonic, ya sea via software en servidor de la empresa o en
servidores de datos seguros via internet. Con todo esto conseguimos detectar en que puntos hay consumos
elevados y hacer propuestas de mejora, bien documentadas con graficas y andlisis de inversion.

Fijar bases y
objetivos
Documentacion Lectura
y monitorizacion datos Con el éxito
i inici conseguide,
continua iniciales contindan las Con supervision, monitorizacion
acciones de mejora. y optimitzacion de los procesos

instalados en la planta.

Hacer acciones
correctoras

Final primera fase
de implementacion
en la planta.

Sin supervisién ni monitorizacion.
Pérdida de interes y descuido,
aumentan los consumes,

Resultade ahorro energeético v economico

Tiempo
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Propuesta implementacion A: Control unitario .

Con objeto de detectar los puntos de consumos y realizar mejoras energéticas, se propone la instalacion de un
equipo de medida de energia KW1M y otro de caudal de aire FM200, ambos de Panasonic, a cada una de las
maquinas que se decida precisen de un control inicial de las dos magnitudes.

En esta fase no podremos controlar otras magnitudes como agua, gas o aceite, parametros que entran dentro del
control energeético.

Cada equipo de energia llevara una tarjeta SD que gravara los datos.

Se tendra que ir a cada equipo, extraer la tarjeta SD manualmente y llevarla a un PC donde analizaremos los
datos. *

Obtendremos Potencia instantdnea, consumo de energia, corriente, tension, factor de potencia, emisiones de
CO:y otras magnitudes. Junto con el sensor de caudal de aire, tendremos el consumo de aire comprimido.

Maquina 1 Magquina “n” Software de
: Monitorizacion
Gratuito

KW/ View

B Hi= s
il
KW, Watcher

KW, Monitor
s
Tl

* Es posible, utilizar el software KWmonitor para leer hasta 99 equipos en esta fase inicial desde un PC con un convertidor RS485 a RS232/ethernet.

16 sets
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Segunda fase: Control total automatico €

Para hacer el control de las maquinas, usaremos los equipos ya instalados en al primera fase y si es
preciso sensores de agua, gas y algun otro, conectados a unos PLC’s Panasonic repartidos
estratégicamente por la fabrica. Estos estaran en una red ethernet mediante el uso del equipo FPWEB.
Desde de la sala principal podremos saber en todo momento que esta pasando en cada punto, localizar
rapidamente averias, sobreconsumos y llegar en algunos casos a analizar el coste del producto.

La versatilidad de los PLC’s Panasonic, permitira conectar otros equipos ya instalados al sistema.

Plano de ejemplo de una fabrica
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Muelle descarga

[
Expediciones
Depuradora Almacen quimicos

Panasonic Electric Works
Espafia, S.A.
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Segunda fase: Control total automatico, explicacion ¢

Instalaremos equipos de medida de energia KW1M y de caudal de aire FM200 en las maquinas, asi como
otros equipos para controlar otros parametros importantes, agua, temperaturas, ...

Red 1 Con la pantalla tactil, tendremos acceso
e
o o local a los datos para poder hacer lecturas
Maquina 1 Maquina “n” Los PLC's, nos permitirdn conectar sensores de junto a la maquina, ademas podremos
- i diferentes tipos, como caudal de agua, caudal de aire, interactuar.

gases, presencia, presion aceite y otros. A la vez,
como tienen salidas de control, podremos controlar
electrovalvulas, paros, motores y otro elementos de
cara a mejorar la eficiencia.

El FPWEB nos permitira la monitorizacion y la
conexion remota entre el PLC y PC. También permite
el envio de correos electrénicos con datos.

Red 2

Maquina 1

Monitorizacién en tiempo real de todas
las redes.

A través de un sistema de gestion de
datos (Tercera fase), se podran hacer
andlisis, generar informes,
documentacién, estudio de mejoras,
coste de produccién y otros.

Red n

Maquina 1

Méaquina “n”

Usando el servidor web de los FPWEB,
se podra hacer un interface gréafico que
e interactuar de forma sencilla a
distancia, con el fin de enviar ordenes
al PLC de la maquina o para apagar la
iluminacién de zonas donde no se esta
produciendo en ese momento entre
otras muchas cosas.

Red|ethernet
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Tercera fase: Adquirir y almacenar datos. Y

v Factoria de produccion con “n”

. 8 maquinas controladas, iluminaciones y
Pa——— otros equipos en supervision segun
fasely 2

_ | Tisaaseasnins e )|

i L
Gateway
INTERNET ACS l I
Servidor mundial de
datos. Situado en \ Todas los equipos de medida/PLC'’s instalados se conectaran al Gateway.

sitio seguro y
protegido a nivel
mundial con copias
de seguridad.

Este, estara conectado a INTERNET y hara llegar todos los datos a un
servidor de datos mundial seguro que las almacenara.

Desde cualquier PC con conexién a Internet y con la clave, se podra
acceder a visualizarlos.

Beneficios: De una forma sencilla, tendremos gréaficos de consumo de
cualquier magnitud monitorizada de forma global, parcial o individual. Se
podran realizar analisis diarios, mensuales, semestrales anuales del

funcionamiento y del ahorro.

Permite la simulacion de las facturas Ll E z=r
introduciendo los precios que pagamos a Jlﬂ,‘,‘m;__ =]
las diferentes compafiias. [ oo

Configuraremos la recepcion de correos
electrénicos a las personas que
designemos que reciban graficos de
consumos, avisos de posibles fallos o
averias, facturas simuladas, comparativas
y otras opciones parametrizables.

16 sets

Acceso a los datos de la fabrica situados en el servidor
mundial de de cualquier sitio del mundo, de forma
privada y protegida. Es posible interactuar con la
fabrica.
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Ejemplos de graficos e informes. 8

Detalhes das Grandezas Elétricas

Caracteristicas V3.3.95 - Ethernet (03/06/2009 17:33)

Pontos do Grupo

96,6 kW 29,4 kVAr 0.96 Ind

202,1 kW - 30/05 151,7 kw - 01/06

200 kW 200 kW
792 kwh 0 kwh 793 kwh
872 kwh 289 kwh 1.161 kwh
2.968 kwh 711 kwh 2.673 kwh
51.150 kWh 9.222 kwh 60.373 kwh
52.072 kWh 9.676 Lwh 61.748 kwh
7.785 kWh 40.000 kWh 19,5 49.737 kWh  124,3
1.171 kwh 11.000 kWh 10.6 9.448 kWh 85.9
8.956 kWh 51.000 kWh 17,6 59.185 kWh  116,0

Consumo Mensal
Orla Rio (1) - Caroline Café

Legendat M Consumo registrado Lirnite didrio méximo
Estatisticas
Consumo Didrio Méximo: 5,297 m3
Consumo Medido: 101,5 m3
Yazdo Maxima: 1,308 m3sh
RS Yazdo Média: 0,141 m3sh
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CONFIDENCIAL

Demanda Ativa Diaria Quinta, 24 de Julho de 2008
EEE Y]]
v||24/07/2008

089 - Marabraz Osasco - Concessionaria

Selecionar outro ponto | 089 - Marabraz Osasco - Concessicnaria
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Parametros do Pon
Orla Rio {1) - Caroline Café
m- Ativa Fora Ponta (kW) B Ativa Ponta (kW)

[[] pemanda Reativa Curva Média

Nome Fantasia

Contrato = Tolerdncia Reativa (k\VAr) Média = Referéncia
Ramo Atividade IServ " p—
Unidade de Medida |m3
Tipo de Utilidade I.\igua - I
W Consurmno Didrio Alta
[ Consumao Didrio Baixo
[~ Falha no envio de dados
W Consurno Mensal Alta
[ alarme de Hardware
Email para Idanielle@orlario.com.br
' Basic
Standard
¢ advanced
* Special
Salvar, || Imprimir || Fechar
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Ejemplos de graficos e informes. Envio de e-mails

& Alarme iniciado

J Argquivo  Editar Exibir  Ferramentas  Mensagem  Ajuda

& & 8 ‘e X Q O
Responder Responde...  Encaminhar Irnpririr E:xccluir Ankeriar Avancar

.\\I

Enderecos

De: Servidor Web Eneray

Data: terca-feira, 23 de maio de 2006 10:55

Para: andre.santarelli@am. jll.com; Gabriel Martim@am, jll.com; snigri@acs.ind.br
Assunto: Alarme iniciado

Alarme: Mo-break 1 - Falha de Rede AC
Pto. Medigdo: 12359 - BankBoston - Ag. Sumaré - (E1) Mo-break 1: Rede AC
Ocorrido em: terga-feira, 23 de maio de 2006, 10:56:34

ATEMCAD: MAD RESPOMDA A ESTE EMAIL Il
Esta & uma mensagem enviada automaticarmente por nosso Servidor de Dados.

Data de Envio: 23/05/2006 10:56:14

B Alarme iniciado - Mensagem (texto sem for

& Responder | S8 Responder a todos | (5 Encaminhar | & B |G | ¢ |58 X | A

=10l x|

Arguivo  Editar  Exbir  Insetir  Eormmatar Ferramentas  Acdes  &juda

Faoram removidas as quebras de linha extras desta mensagem, |

De: J‘i Servidaor Web Energy [servidor@weben Ernviada em;  sex 21/09/2007 05:45
Para; snigri@acs.ind.br

Cc:

Assunto:  Alarme iniciado

Lﬁlarme: Temperatura [(24,80°C) acima do limite maximo de 23,00° a
C Ponto de medig&o: 1302-Extra Brig-NB Riello ZOEVA (Z18Z5)
Temwmperatura Ocorrido em: sexta-feira, 21 de setembro de 2007,
05:15:38

ATENQEO: Nio RESPONDA A ESTE EMAIL !
Ezta & uma mensagem enviada automaticamente por hosSso Servidor
de Dados.

=

Data de Envio: 21/09/2007 03:44:52

Panasonic ideas for life

CONFIDENCIAL

Panasonic Electric Works

Noviembre 2011 / Carles Ribes -
Espana, S.A.




Ejemplos de graficos e informes. Analisis
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